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- Solite die Batterie versehentlich verschluckt worden sein, sofort einen Arzt
aufsuchen.

+ Die Spitze des MeBeinsatzes des BOREMATIC ist scharf. Gehen Sie vorsichtig
mit dem Gerat um, um sich nicht zu verletzen.

A @

VORSICHT
WICHTIG

+ Das BOREMATIC muB vor dem Einsatz die Raumtemperatur angenommen haben.

Lagern Sie das Gerat nicht an Orten, an denen es Staub oder Feuchtigkeit ausgesetzt ist.

Wenden Sie keine ObermaBige Kraft an.

Die Batterie dart nicht wiederautgeladen oder auseinandergenommen werden. Dies konnte zu einem

KurzschiuB fuhren.

- Wenn Sie das BOREMATIC 3 Monate oder l&nger nicht benutzen, nehmen Sie die Batterie heraus,
damit sie nicht auslaufen und das Geréat beschadigen kann.

- Rucken oder ziehen Sie nicht an dem BOREMATIC, wenn es fest in ein Werkstick eingesetzt ist.

+ Ziehen Sie den MeBeinsatz nicht heraus. Das Gerat kann nur mit dem mitgelieferten MeBeinsatz

benutzt werden.

Vor dem Messen und nach jedem Abnehmen bzw. Einsetzen eines MeBkopfes oder einer Verldngerung

muB erst der Nullpunkt eingestellt werden.

[1] Name und Funktion der einzelnen Teile

1 MeBkopf 2 Anzeigeeinbeit 3 MeBeinsatze

5 Auslosehebel 6 Datenausgang 7 Bedienungseinheit

8 ZERO/ABS-Taste: Zum Umschalten zwischen dem Absolut- und Vergleichsmessungsmodus.

9 PRESET-Taste: Zum Einstellen und Abrufen des Vorwahiwerts.

10 TOL-Taste: Zum Einstellen der Toleranzwerte und des Toleranzvergleichsmodus.

11 ON/OFF-Taste: Zum Ein- und Ausschalten des Gerats.

12 «O» Pfeiltaste: Zum VergroBern der Anzeige der Toleranzvergleichsergebnisse im
Toleranzvergleichsmodus.

13 Inch/mm-Taste: Zum Umschalten zwischen inch- und mm-Anzeige. (Nur bei Modellen in Inch/mm-
Austihrung).

14 DATA/HOLD-Taste: Zur Datenausgabe, wenn ein externes Datenausgabegerét uber das
Verbindungskabel angeschiossen ist, oder zum Halten des Anzeigewerts, wenn kein Gerét
angeschlossen ist.

[2] Einsetzen der Batterie

Das Gerat wird mit einer separaten Batterie geliefert. Setzen Sie die Batterie ein wie in der Abbildung
gezeigt.

WICHTIG

- Wenn die Batterie ausgewechselt wurde, wird der Nullpunkt geidscht (auf der Anzeige erscheint “—).
Stellen Sie den Nulipunkt wie in Abschnitt (4) beschrieben neu ein.

« Wenn eine Fehlermeldung oder keine Anzeige erscheint, nehmen Sie die Batterie heraus und setzen
Sie sie neu ein.

4 Adapter

[3] Tastenbedienung und Anzeige

@ Erlauterung der Symbole in den Abbildungen:
X : Kurzes Driicken der Taste (weniger als 2 Sekunden)
“» : Langeres Driicken der Taste (langer als 2 Sekunden)
1) Voreinsteliung des Nullpunkts
Beispiel: Einstellen des Nullpunkts auf 25,000mm
(1) Drucken Sie kurz die PRESET-Taste, worauthin auf der Anzeige “P” zu blinken beginnt.
(2) Wenn die PRESET-Taste langer gedrickt wird, bewegt sich das blinkende Digit fortlaufend eine
Stelle weiter. Driicken Sie die Taste so lange, bis das einzusteliende Digit zu biinken beginnt und
lassen Sie sie dann los.
Drticken Sie die PRESET-Taste so oft kurz, bis die gewiinschte Zahl erscheint.
Wiederholen Sie die Schritte (2) und (3} so oft, bis der gewiinschte Wert eingestelit ist.
Halten Sie die PRESET-Taste so lange gedriickt, bis “P" zu blinken beginnt, und lassen Sie sie dann
ios.
Drucken Sie die PRESET-Taste kurz, und sobaid das “P" erlischt, ist die Voreinstellung des Nullpunkis
beendet.
2) Abrufen des voreingesteliten Werts
Beispiel: Abrufen des voreingesteliten Werts “25.000mm”
(1) Durch Driicken der PRESET-Taste wird der zuletzt eingestelite Vorwahiwert angezeigt, und “P”
blinkt.
(2) Durch nochmaliges kurzes Dricken der PRESET-Taste ist der Vorwahiwert abgerufen.
3) Umschalten zwischen Absolut- und Vergleichsmodus
+ Um in den Vergieichsmessungsmodus zu gelangen (Anzeige wird auf “0" gestelit, fur
Unterschiedsmessungen), ZERO/ABS-Taste kurz driicken.
- Um den Vergleichsmessungsmodus zu veriassen und in den Absolutmessungsmodus zu gelangen,
ZERQO/ABS-Taste ldnger ais 2 Sekunden driicken.
4) Toleranzwerteinstellung
@ Stellen Sie die obere und die untere Toleranz der absoluten Abmessung im Absolutmessungsmodus
wie folgt ein:
+ Obere Toleranz = Referenzwert + oberer Toleranzwert
+ Untere Toleranz = Referenzwert + unterer Toleranzwert
@ Geben Sie den oberen und den unteren Toleranzwert direkt ein, nachdem Sie die Referenzlange
(z.B. eines Einstellrings) im Vergleichsmessungsmodus auf “0” gestelit haben.
+ Obere Toleranz = oberer Toleranzwert + Untere Toleranz = unterer Toleranzwert
5) Vorgehensweise bei der Toleranzwerteinsteliung
Beispiel: Die obere Toleranz soll auf 27.200 mm und die untere Toleranz auf 26.800 mm eingestelit
werden.
(1) TOL-Taste driicken (rechter Pfeil blitikt [ »]). Oberen Toleranzwert eingeben, wahrend der Pfeil [ »]
leuchtet.
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TOL-Taste solange gedruckt haiten, bis das gewlnschte Digit, das eingestellt werden soli, anfangt

zu blinken, dann loslassen.

} TOL-Taste so oft kurz dricken, bis die gewlinschte Zahi erscheint.

} Schritte (2) und (3) wiederholen, bis alie Digits eingestellt sind.

) TOL-Taste solange gedrickt haiten, bis der rechte Pfeil { » ] zu blinken beginnt, dann loslassen.

) TOL-Taste wahrend der Pfeil [ » ] aufleuchtet kurz driscken, woraufhin jetzt der linke [ «( ] statt des

rechten Pfeils [ » ] blinkt. Unteren Toleranzwert wie unter Schritt (2) und (3) beschrieben eingeben,

wahrend der linke Pfeil feuchtet [« ].

Durch kurzes Dricken der TOL-Taste erlischt der blinkende Pfeil, [ « | die Toleranzwerteinstellung

ist damit beendet und das Gerat befindet sich im Toleranzvergleichsmodus.

6) Bestatigen des eingesteliten Toleranzwerts

Bei jedem Driicken der TOL-Taste wechselt die Anzeige zwischen rechtem Pfeil [ » ], linkem Pfeil [« ],

Toleranzvergieichsmodus und normatem Anzeigemodus (in dieser Reihenfolge). Uberprifen Sie den

oberen Toleranzwert wahrend der rechte Pfeil [» ] und den unteren wahrend der linke Pleil [« ] angezeigt

wird.

7) VergréBerte Anzeige der Toleranzvergleichsergebnisse

Es kénnen nur die Toleranzvergleichsergebnisse vergroBert angezeigt werden.

(1) Durch Driicken der «O» -Taste im Toleranzvergleichsmodus werden die Symbole +NG, OK oder -
NG vergroBert angezeigt.

(2) Umin den normalen Toleranzvergleichsmodus zu gelangen, €O -Taste driicken.

(3) Um vom Toleranzvergleichsmodus in den normalen Anzeigemodus zu wechseln, TOL-Taste driicken.

8) Anzeigemodus

(1) INC: Zeigt an, daB sich das BOREMATIC im Vergleichsmessungsmodus befindet.

(2) H:Zeigt an, daB der Anzeigewert gehalten wird. Um den Haltewertmodus zu verlassen, DATA/
HOLD-Taste nochmals driicken.

3) B:Zeigt an, daB die Batteriespannung zu schwach ist. Wechseln Sie die Batterie sofort aus.

4) Err C: Zeigt an, daB die Detektoreinheit nicht in Ordnung ist. Schalten Sie das Gerat aus und lassen
Sie das BOREMATIC zwecks Temperaturstabilisierung 2 Stunden ruhen. Wenn diese Fehlermeldung
auch danach nicht erlischt, verstandigen Sie den Mitutoyo-Kundendienst wegen der Reparatur.

(5) E:Voriibergehende Anzeige bei zu schneller Spindelbewegung. Sie hat keine Auswirkung auf die

Messung.

(6) E-SE: Anzeige fur “Obere Toleranz < Untere Toleranz”. Toleranzen so einstellen, da die obere
Toleranz groBer als die untere ist.

(7) E-oF: Zeigt einen unzuldssigen Vorwahlwert an. Korrekten Vorwahiwert einstellen.

E

{4] Nulipunkteinstellung

WICHTIG

+ Verwenden Sie zur Nullpunkteinstellung am BOREMATIC einen regelmaBig tiberpriften Einsteliring.

+ Vor der Messung muf3 unbedingt die Nullpunkteinstellung unter denselben Bedingungen wie bei der
vorgesehenen Messung durchgef(hrt werden. Beachten Sie dabei die nachfolgend beschriebene
Vorgehensweise.

» Besonders, wenn nur die unteren Enden der MeBeinsatzspitzen an ein Werkstiick angelegt werden,

muB die Nullpunkteinsteilung unter denselben Bedingungen wie bei der vorgesehenen Messung

durchgefithrt werden.

Wischen Sie die MeSfiachen des BOREMATIC und den Einstellring vor der Nullpunkteinstellung

sorgfaltig ab.

.

Stellen Sie als Nullpunkt die Abmessung des Einstellrings, wie in Abschnitt “[3] Tastenbedienung
und Anzeige - 1) Voreinsteliung des Nullpunkts” beschrieben, ein.

Driicken Sie den Ausldsehebel und setzen Sie das BOREMATIC in den Einstellring ein.

Lassen Sie den Auslésehebel langsam los, so daB die MeBflachen mit dem Einstellring in Kontakt
kommen, und rucken Sie dann ganz leicht das BOREMATIC, damit alle Kontaktpunkte fest in den
Einsteliring eingepaB! werden (d.h. alle MeBflachen fest anliegen).

Wenn das BOREMATIC gut eingepaBt ist, PRESET-Taste kurz driicken. Das “P” verschwindet und
die Nullpunktvoreinsteliung ist abgeschlossen.

IS

(4

[5] Messung

Setzen Sie das BOREMATIC in ein Werkstuck ein und fihren Sie die Messung unter den gleichen
Bedingungen und in derselben Richtung wie bei der Nullpunkteinstellung durch.

[6] Anbringen/Abnehmen von MeBkopf und Verldngerung
WICHTIG

+ Beim Losen oder Anziehen des Adapters mit einem Schraubenschliissel darf die Bedien-ungseinheit
nicht mit der Hand festgehalten werden, da das Gerat sonst beschadigt werden kann.

- Nach jedem Anbringen bzw. Abnehmen eines MeBkopfs oder einer Verlangerung muB eine
Nullpunkteinsteliung durchgefuhrt werden.

(1) Schrauben Sie den MeBkopf mit Hilfe des Schraubenschliissels von der Anzeigeeinheit ab.
(2) Befestigen Sie erst die Verlangerung und dann den MeBkopf an der Anzeigeeinheit und ziehen Sie
sie mit dem mitgelieferten Schraubenschlissel fest.

[7] Technische Daten

Aufldsung: 0.001mm/.00005" Zahlfehler: +1 Digit

Anzeige: LCD (6 Digits und Vorzeichen “—"}

Stromversorgung: Silberoxydbatterie (SR44 Nr. 938882), 1 Stiick
Batterielebensdauer: ca. 1 Jahr bei normalem Betrieb
Betriebstemperatur: 5°C bis40°C  Lagertemperatur: —10°C bis 60°C

[8] Datenausgabe

AnschluBkabel (Sonderzubehér): Nr. 837387 (1m), Nr. 965013 (2m)

Halten Sie den Stecker beim AnschiieBen an den Datenausgang an Teil A fest, und beim

Herausziehen an Teil B.

+ AnschluB an kompatible Peripherie-Geré&te mit Mitutoyo SPC-Output-Standard mogiich. Genaue 1/O
Spezifikationen fir den AnschluB an andere Peripherie-Gerate stehen zur Verfigung.

+ En caso de ingestion accidental de la pila, consuite al médico
inmediatamente.

» La punta de contacto de este BOREMATIC es fitosa. Manéjelo con
precaucion para evitar ser herido.

A &

PRECAUCION

IMPORTANTE

« Antes de usar este instrumento, déjelo estabilizarse térmicamente con |a temperatura ambiental.

+ No almacene este instrumento en lugar donde existe polvo 6 humedad.

» No aplique la fuerza excesiva al instrumento.

+ No cargue ni abre Ia pila. Puede causar cortocircuito.

« Cuando el instrumento no se utiliza 3 meses 0 mas tiempo, desmonte la pila para almacenamiento
seguro. Es probable que salga liquido de la pila y darte el instrumento.

- No fuerce este instrumento ni lo cuelgue mientras esta insertado dentro de la pieza.

+ No desmonte la punta de contacto. El instrumento sélo puede usar las puntas proporcionadas.

- Antes de la medicion o después de quitar/colocar la cabeza de medicion y la barra de extension,
establezca el origen.

[1] Descripcién y funcién de cada parte

1 Cabeza de medicion 2 Unidad de controt 3 Punta de contacto

5 Palanca 6 Conector de salida 7 Panel de control

8 Boton de ZERQ/ABS: Selecciona el modo entre medicion absoluta y medicidn incremental.
(zero-set)

9 Botdn de PRESET: Establece y muestra el valor prefijado.

10 Boton de TOL: Establece limite de tolerancia o entra a modo de tolerancia.

11 Boton de ON/OFF: Encendido y apagado.

12 Botén de «o» : En el modo de juicio de tolerancia, muestra resultado en valor amplificado.

13 Botdn de in/mm: Selecciona la unidad aplicada en el valor mostrado, entre pulg./mm.

14 Botdn de DATA/HOLD: En caso de que un equipo externo esté conectado con cable, envia el
dato. Sin equipo conectado, retiene el valor mostrado.

4 Unidn

[2] Colocacion y reemplazo de la pila

IMPORTANTE

» Al reemplazarse una vez la pila, se borra la informacién sobre el origen, y se muestra “——“ en
la pantalla. Si es reemplazada la pila, establezca el origen nuevamente.

» En caso de error 0 casc de no mostrarse resultado, quite la pila temporalmente y coléquela
nuevamente.

[3] Operacion de botones y pantalla
@ Definicion de los simbolos en la figura:

\o/ : Oprimir el botén normal (menos de 2 segundos)
} : Oprimir reteniendo el boton (2 segundos 0 mas)

1) Prefijado del origen

Ejemplo: Prefijar el origen a 25.000mm

(1) Oprime el boton de PRESET. El “P” empieza a parpadear.

(2) Mientras esta oprimido este botén, el parpadeo pasa al lugar siguiente consecutivamente.
Mantenga oprimido el botén hasta que parpadee el lugar donde usted desea introducir el
dato numérico. Ahora suelte el boton.

(3) Oprima repetidamente el botén PRESET hasta que se muestre nimero requerido.

(4) Pepita los pasos (2) y (3) hasta que complemente el nimero en los otros lugares también.

(5) Oprima el botdn RESET y manténgalo hasta que “P” empiece a parpadear. Suelte el boton.

(6) Oprima el botdn RESET nuevamente. Se concluye el prefijado y se desaparece “P”.

2) Mostrar el valor prefijado

Ejemplo: Mostrar “25.000mm” que se ha prefijado.

(1) Oprima el botén de PRESET. Se mostrard el valor prefijado antes y parpadea “P".

(2) Vuelva a oprimir el botén PRESET. Se concluye la operacién.

3) Cambio de modo entre absoluto e incremental

« Para entrar al modo “INC” y poner “0” para medicion incremental, oprima el boton ZEROG/ABS.

« Para borrar “INC” y entrar al modo de medicion absoluta, oprima reteniendo el botén ZERO/

ABS.

4) Establecimiento de tolerancia

@ En el modo de medicion absoluta, establezca limites superior e inferior de dimensién absoluta.
- Limite superior = valor de referencia + valor superior de tolerancia
- Limite inferior = valor de referencia + valor inferior de tolerancia

@ Establezca limites superior e inferior, como una tolerancia cuyo “0” es la dimension del patron
de referencia.

« Limite superior = tolerancia superior

5) Como establecer la tolerancia

Ejemplo: Establecer 27.200mm para limite superior, y 26.800 para limite inferior

(1) Al oprimirse el boton de TOL, se parpadea [ » ]. Introduzca el valor del limite superior mientras
esta parpadeando [ » ].

(2) Oprima el boton de TOL y manténgalo oprimido hasta que parpadee e! lugar donde requiere
introducir el nimero. Luego, suelte el botdn.

(3) Oprima repetidamente el boton de TOL hasta que se muestre el nimero requerido.

(4) Repita los pasos (2) y (3}, hasta que complemente el niumero en los otros lugares.

(5) Oprima el botén de TOL y manténgalo oprimido, hasta que [ » ] empiece a parpadear. Luego,
suelte el botén.

(6) Nuevamente oprima el boton de TOL mientras esta parpadeando [ » ). Este simbolo en

- Limite inferior = tolerancia inferior

parpadeo se convierte a [ «]. Mientras esta parpadeando [« ), repita los pasos (2) y (3) para
introducir el valor del limite inferior.

(7) Oprima el botdn de TOL mientras esta parpadeando { «]. Este simbolo se desaparece y se
concluye el establecimiento. Enseguida inicia modo de juicio de tolerancia.

6) Ver valor de juicio de tolerancia

Cada vez que oprima el boton de TOL, ia pantalla se cambia en el orden de: [» ], [« ], modo de

juicio de tolerancia, y pantaila regular. Verifique el valor del limite superior en ia pantalla con [ » ].

El valor de! limite inferior se verifica con [« ].

7) Presentacion amplificada en juicio de tolerancia

Unicamente el resultado del juicio de tolerancia se puede mostrar de modo amplificado en la

antalla.

?1) Oprima el boton <oy en modo de juicio de tolerancia. En ia pantalla, se ampiificaran los
simbolos de +NG, OK y -NG.

(2) Para restablecer la presentacion estandar de juicio de tolerancia, oprima el boton «C»
nuevamente.

(3) Para salir de modo de juicio de tolerancia y entrar a modo de pantalla regular, oprima el
botén de TOL.

8) Simbolos en pantalla

(1) INC: significa que el instrumento esta del modo de medicion incremental.

(2) H: significa que el valor mostrado en la pantalla estéa retenido. Para cancelario, oprima el
botén de TOL.

(3) B: significa que el voltaje de la pila esta bajo. Reemplacela inmediatamente.

(4) Err C: significa que el detector esta contaminado. Si no se recupera este error con dos horas
de estabilizacion térmica después de apagado, su Borematic requiere servicio de reparacion.
Contacte con centro de servicio de Mitutoyo.

(5) E: Cuando se mueve muy rapidamente el husillo, este simbolo se muestra temporalmente.
No afecta a la medicion.

{6) E-SE: significa que la tolerancia esta establecida como “limite superior < limite inferior”.
Vuelva a estableceria de modo que sea “limite inferior < limite superior”.

(7) E-oF: significa que el valor prefijado no es aceptable. Verifique el valor y establézcalo
nuevamente.

{4} Establecimiento del origen

IMPORTANTE

- Para establecer el origen en el Borematic, use el setting ring el que debe ser sujeto a una
inspeccion periddica.

« Establezca el origen antes de la medicidn, bajo las mismas condiciones y en la misma posicion
de la medicion. Especialmente, si se utiliza solo la parte inferior de las puntas de contacto para
medicion, establezca el origen bajo la misma condicion de la medicién.

- Antes de establecer el origen, limpie las superficies de medicion de Borematic y el setting ring.

(1) Siguiendo la secuencia del prefijado de origen (ver [ 3] -1) haga parpadear “P” e introduzca
la dimensién del anillo.

(2) Sujete la palanca e inserte el Borematic dentro de! anillo.

(3) Libere ientamente la palanca de modo que las puntas de contacto toquen el anillo. Luego,
mueva ligeramente el Borematic, para que las puntas se ajusten firmemente al interior del
anillo.

{4) Mantenga el estado del paso (3). Mientras oprima el botén PRESET. Se desaparece “P”,
significando que se ha concluido ei establecimiento de origen.

[5] Medicion

Inserte el Borematic dentro de la pieza, y midala bajo la misma condicion del establecimiento del
origen.

[6] Quitar/colocar la cabeza de medicion y la barra de extension

IMPORTANTE

- Cuando afloje o apriete la union usando la llave proporcionada, no sujete el instrumento en el
panel de control, ya que puede dafarlo.

» Después de quitar o de colocar la union, establezca el origen nuevamente.

(1) Para desmontar la cabeza de medicidén desde la unidad de control, ajuste bien la llave
proporcionada con la ranura de la extension, y gire la cabeza con su mano en la direccion
contraria de las manecillas de reloj.

(2) Coloque la barra de extension en la unidad de control. Luego cologue la cabeza de medicion.
Apriételas con la llave proporcionada.

[7] Especificaciones

Resolucion: 0.001mm/.00005”

Error cuantitativo: 1 conteo

Pantalla: LCD (6 digitos y signo de menos)
Alimentacion: 1 pila de dxido de plata (SR44 N0.938882)
Vida de pila: 1 afio bajo operacion normal

Temperatura para operacion: 5 a 40°C

Temperatura para almacenamiento: -10 a 60°C

[8] Funcidn de salida

Cable de conexion (opcional): N0.937387 (1m), N0.965013 (2m)

Para insertar la punta del cable en el conector de salida, sujete el cable en ja zona “A”. Cuando

se desconecta, sujételo en la zona “B”.

+ Se puede conectar con otros equipos compatibles con la salida estandar de Mitutoyo SPC.
Para conectar con equipo de otra clase, es necesario otras especificaciones de 1/O.

- Waarschuw een arts op het moment dat de batterij ingeslikt wordt.
+ Het viteinde van de contactpunten van deze BOREMATIC is scherp.
Wees daarom voorzichtig om u zelf niet bezeren.

A @D

LET OP!

BELANGRIJK

- Voordat u gaat meten moet u zorgen dat de Borematic op omgevingstemperatuur is.

- Bewaar de Borematic niet op plaatsen waar hij wordt blootgesteld aan vuil en stof.

» Qefen geen grote kracht uit op de Borematic.

» Laat de SR-44 (art.nr: 938882) batterij niet op, dit kan kortsluiting veroorzaken.

- Verwijder de batterij wanneer de Borematic 3 maanden of langer niet gebruikt wordt omdat er
mogelijk lekkage van de batterij kan optreden. Dit kan de Borematic beschadigen.

» Duw of stoot niet tegen de Borematic wanneer deze zich in een werkstuk bevindt, laat hem ook
niet in een werkstuk steken zonder hem vast te houden.

« Trek de contactpunten niet uit de Borematic. Alleen de originele contactpunten kunnen worden
gebruikt.

- Zorg er voor dat het referentiepunt ingesteld is voor de meting of na montage/demontage van
een meetkop en/of verlengstuk.

[1] Benaming en functie van de onderdelen

1 Meetkop 2 Basis-unit 3 Contactpunt

5 Hefboom 6 Gegevens uitgang 7 Display-unit

8 ZERO/ABS toets: omschakeling tussen vergelijikende en absolute metingen.

9 PRESET toets: voor het instellen of oproepen van de PRESET waarde.

10 TOL toets: voor het instellen van de tolerantiewaarden/tolerantiefunctie.

11 ON/OFF toets: voor het aan- en uitschakelen van de Borematic.

12 <O toets: schakelt bij het gebruik van de tolerantiefunctie de weergave om tussen normale
en vergrote weergave van de tolerantiebeoordeling.

13 in/mm toets: omschakeling tussen Inch en mm weergave. (Alleen bij de mm/inch uitvoeringen).

14 DATA/HOLD toets: voert de gegevens uit wanneer de Borematic aangesloten is op een
Miniprocessor of interface of houdt de meetwaarde vast op het display ais er niets is
aangesloten.

[2] Installatie/vervanging van de batterij

De Borematic wordt geleverd met een SR44 batterij. Plaats de batterij zoals aangegeven in de
afbeelding links.

4 Adapter

BELANGRIJK
- Wanneer de batterij vervangen is moet de referentiewaarde opnieuw worden ingesteld. Er
verschijnt dan ook “------ " op het display. Zorg er voor dat de referentie ingesteld is voordat u

weer gaat meten (zie punt [4]).
- Wanneer er een foutmelding op het display blijft staan of het display leeg blijft, verwijder dan de
batterij en plaats de batterij opnieuw.

[3] Bediening van de toetsen en displayweergave
@ Betekenis van de symbolen in de afbeelding links.

¥ : toets kort indrukken (korter dan 2 sec.)

» : toets ingedrukt houden (2 sec. of meer)

1) Instellen van de referentiewaarde

Voorbeeld: instellen van de referentie op 25.000mm

(1) Druk kort op de PRESET toets “P” begint te knipperen op het display.

(2) Als de PRESET toets ingedrukt gehouden wordt, verschuift de knipperende digit steeds een

plaats naar rechts. Laat de toets los als de gewenste positie bereikt is.

(3) Druk de PRESET toets nu steeds kort in totdat het gewenste cijfer verschijnt.

(4) Herhaal nr {2) en (3) net zolang tot dat alle cijfers juist zijn ingesteld.

(5) Nu moet u de PRESET toets ingedrukt houden totdat de “P” begint te knipperen.

(6) Door het kort indrukken van de PRESET toets wordt de referentiewaarde overgenomen als

huidige meetwaarde, de “P” verdwijnt.

2) Het oproepen van de referentiewaarde

Voorbeeld: Het oproepen van de ingestelde referentiewaarde van 25.000.

(1) Druk de PRESET toets kort in, de referentiewaarde uit het geheugen verschijnt en de “P” zal

gaan knipperen op het display.

(2) Door nog een keer kort op de PRESET toets te drukken wordt deze referentiewaarde

overgenomen als huidige meetwaarde.

3) Omschakelen tussen vergelijkende en absolute metingen

- Om de INC modus te selecteren drukt u kort op de ZERO/ABS toets, het display springt op nul

en u kunt nu een vergelijkende meting verrichten.

- Om de INC modus te verlaten en weer naar de ABS modus te gaan dient u de ZERO/ABS toets

ingedrukt te houden totdat de “INC” indicatie weer verdwijnt.

4) Instellen van de toleranties

@ Stel de grenswaarden van de absolute maat in de ABS modus in.

- Bovengrens = nominale waarde + boventolerantie (b.v.: 27 + 0.2 = 27.200)
- Ondergrens = nominale waarde + ondertolerantie (b.v.: 27 + — 0.2 = 26.800)

@ Ste! bij vergelijkende metingen de boven en ondertolerantie in t.0.v. een nominale waarde
zoals bijvoorbeeld een instelring of normwerkstuk (meten in de INC modus waarbij O gesteld
wordt m.b.v. een referentie.)

- Boventolerantie = boventolerantiewaarde (b.v.: 0.2)
« Ondertolerantie = ondertolerantiewaarde (b.v.: —-0.2)
5) Hoe de toleranties in te stellen
Voorbeeld: Het instellen van de bovengrens op 27.200mm en de ondergrens op 26.800mm.

(1) Druk kort op de TOL toets en { » ] zal gaan knipperen. Stel de bovengrens in terwijl dit teken
knippert.

(2) Houdt de TOL toets ingedrukt totdat de gewenste positie is bereikt en laat dan de toets los.

(3) Druk de TOL toets steeds kort in totdat het gewenste cijfer verschijnt.

(4) Herhaali stap (2) en (3) totdat de juiste bovengrens is ingesteld.

(5) Houdt de TOL toets ingedrukt totdat [ »] begint te knipperen en laat dan de toets los.

(6) Druk de TOL toets terwijl het [ » ] teken knippert, het teken zal nu automatisch veranderen
van [ » ] naar [ «]. Stel nu de ondergrens in zoals bij aangegeven bij stap (2) en (3).

(7) Wanneer de TOL toets ingedrukt wordt terwijl [ «] knippert, wordt de instelling van de toleranties
belindigd en is de tolerantie beoordelingsfunctie geactiveerd.

6) Controleren van de tolerantiewaarden

Elke keer dat de TOL toets wordt ingedrukt, veranderd het teken op het display [» ][« ]in de

tolerantiemodus of de gewone displaymodus. Controleer de boventolerantie wanneer het [» ]

teken op het display staat en de ondertolerantie wanneer het [« ] teken op het display staat.

7) Vergrote weergave of uitschakelen van de tolerantiebeoordeling

(1) Als u op de o) toets drukt in de tolerantiemodus, zullen de -NG, OK of +NG tekens vergroot
op het display verschijnen, de meetwaarde is niet meer zichtbaar.

(2) Om in de normale tolerantiemodus terug te komen drukt u nogmaals op de «O» tcets.

(3) Om de tolerantiebeoordeling uit te schakelen drukt u de TOL toets in.

8) Display symbolen

(1) INC: laat zien dat de Borematic in de INC-modus is. (Vergelijkende metingen)

(2) H: de meetwaarde wordt vastgehouden. Druk op de DATA/HOLD toets om weer uit deze
modus te gaan.

(3) B: betekent dat de batterij bijna leeg is. Vervang de batterij direct.

(4) Err C: betekent dat het meetsysteem vervuild of beschadigd is of dat er condens op gevormd
is. Als de foutmelding na twee uur stabilisatie bij kamertemperatuur niet vanzelf verdwijnt
moet de Borematic gerepareerd worden door de technische dienst van Mitutoyo.

(5) E: tijdelijke foutmelding wanneer de hendel te snel ingedrukt of losgelaten. Dit heeft geen
effect op de meetwaarde.

(6) E-SE: geeft aan de boventolerantie kieiner is ingesteld als de ondertolerantie. Stel de waarden
altijd zo in dat de boventolerantie groter is dan de ondertolerantie.

(7) E-oF: geeft aan dat de PRESET waarde niet goed is. Controleer de waarde en stel de waarde
opnieuw in.

[4] Instellen van de referentiewaarde

BELANGRIJK

- Stel de referentiewaarde alleen in met een periodiek gecontroleerde instelring.

« Zorg er bij het instellen van het referentiepunt voor dat de Borematic en de instelring onder
dezelfde meetomstandigheden (temperatuur, meetpositie) gebruikt worden als tijdens het meten.

« In het bijzonder als u alleen de onderste gedeeites van de contactpunten gebruikt bij het meten
moet u ook op deze wijze het referentiepunt instellen.

- Maak de contactpunten en de instelring schoon voordat u het referentiepunt gaat instellen.

(1) Stel de maat van de instelring in zoals omscnreven bij punt 3.1.1.(Bijvoorbeeld 25.000mm).

(2) Knijp de hendel in en plaats de Borematic in de instelring.

(3) Laat de hendel langzaam los totdat de contactpunten in contact zijn met de ring. Beweeg de
Borematic iets heen en weer zodat de contactpunten optimaal aan komen te liggen in de ring.

(4) Houdt de Borematic op de plaats zoals bij stap 3 beschreven en druk de PRESET toets kort
in."P” zal in het display verdwijnen. Dit betekent dat het instellen van de referentiewaarde
afgerond is.

[5] Meetprocedure
Plaats de Borematic in het werkstuk en meet onder dezelfde condities en in dezelfde positie als
bij het instellen van de referentiewaarde.

[6) Montage/demontage van de meetkop en/of een verlengstuk

BELANGRIJK

+ Houdt de Borematic niet vast bij de display-unit wanneer de meetkop los gedraaid wordt met de
sleutel. Dit kan namelijk leiden tot beschadigingen.

-+ Na de montage/demontage van de meetkop en/of een verlengstuk moet ALTIJD opnieuw het
referentiepunt ingesteld worden.

(1) Draai de meetkop tegen de klok in om hem te verwijderen van de basisunit met gebruik van
de meegeleverde sleutel die u plaatst in de groep van de meetkop.

(2) Plaats bij gebruik van een verlengstuk altijd eerst het verlengstuk op de basisunit en daarna
pas de meetkop. Draai ze daarna handvast met de sleutel.

[7] Specificaties

Resolutie: 0.001mm/.00005"

Quantizeringsfout: +1 tel

Display: LCD (6 digits en minteken)

Voeding: 1 Zilveroxide batterij SR44 (bestelnr. 938882)
Levensduur batterij: 1 jaar bij normaal gebruik
Bedrijffstemperatuur:  5°C tot 40°C.
Opslagtemperatuur: —10°C tot 60°C.

[8] Data output functie

Signaalkabel (optioneel): bestelnr. 937387 (1m), 965013 (2m)

Houdt het gedeelte “A” van de signaalkabel vast bij het insteken en houdt het gedeelte “B” vast bij
het verwijderen van de signaalkabel.

« De gegevensuitgang is compatible met de Mitutoyo SPC standaard.
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(8]

- If the battery is swallowed by accident, immediately consult a doctor.
« The tip of the contact point on this BOREMATIC is sharp. Handle it
with care so as not to scratch yoursel.

AN

CAUTION

IMPORTANT

« Prior to use thermaliy stabilize the gage sufficiently at the room temperature.

+ Do not store the gage at sites where it will be exposed to dust and moisture.

+ Do not apply excessive force to the gage.

- Do not charge or disassemble the battery. It may be short circuited.

- If the gage is not in use for 3 months or more, remove the battery from the gage for safekeeping.
The battery could leak and cause damage to the gage.

- Do not joggle or hang the gage when it is fitted firmly in a workpiece.

« Do not pull out the contact point. The gage can only use the supplied contact point.

+ Be sure to set up the origin before measurement or after detaching/attaching the gaging head
and extension rod.

[1] Name and Function of Each Part

1 Gaging head 2 Display unit 3 Contact point

5 Lever 6 Output connector 7 Control panel

8 ZERO/ABS switches: Toggles between the absolute mode and comparison (zero-set) mode.

9 PRESET button: For setting and recalling the preset value.

10 TOL button: For setting tolerance limits / tolerancing mode.

11 ON/OFF button: Turns the power ON/OFF.

12 «O» button: Switches the magnified display of judgment resuits in the tolerance judgment
mode.

13 in/fmm button: Switches the unit of display value between inch and mm. (Only for the inch/
metric model)

14 DATA/HOLD button: Outputs data if an external output device is connected with the connect-
ing cable or holds the display value if no device is connected.

4 Attachment

[2] Installing/Replacing Battery
This gage is supplied with a separate battery. install the battery referring to the figure left.

IMPORTANT

« Once the battery is replaced, the origin information is cleared and “- - - - - - - ” will be disptayed.
Be sure to set up the origin if the battery is replaced. (Refer to [4})

« If an error or no displays resuits, remove the battery once, then replace it again.

- Silapile estingérée par accident, consultez immeédiatement un médecin. ®
- Les points de contact du BOREMATIC sont tranchants. Manipulez donc
votre instrument avec précaution afin de ne pas vous blesser.

A

ATTENTION
IMPORTANT

- Veillez a stabiliser suffisamment votre instrument a la température de la pieéce avant utilisation.

- Ne pas stocker I'instrument dans un endroit ou il sera susceptible d'étre exposé aux poussiéres et
a 'humidité.

+ Ne jamais appliquer une pression trop forte sur Finstrument.

+ Ne jamais charger ou démoniter la pile, cela peut causer un court circuit.

» Sivous n'utilisez pas votre instrument pendant 3 mois ou plus, retirez |a pile. Elle pourrait couler et
causer des dommages irréversibles a linstrument.

- Ne pas faire levier avec linstrument ou essayer de le dégager quand il se trouve engagé et en
pression dans une piéce.

+ Ne pas essayer de sortir les points de contact de la téte de mesure. Linstrument doit étre utilisé
exclusivement avec les tétes fournis.

« Assurez-vous que Forigine est correctement paramétrée avant utilisation, aprés avoir changé la
téte de mesure ou avoir gjouté/enlevé une tige d’extension.

[1] Nomenclature

1 Téte de mesure 2 Corps 3 Points de contact 4 Fixation

5 Levier 6 Connecteur de sortie de données 7 Panneau de contrdle

8 Touche ZERO/ABS: Inverseur entre le mode Absolu et le mode comparatif (remise a zéro).

9 Touche PRESET: Pour paramétrer ou rappeler la valeur de “PRESET".

10 Touche TOL: Pour paramétrer les limites de tolérances et choisir le mode prise en compte des
toiérances.

11 Touche ON/OFF: Allumage

12 Touche «O» : Inverseur de I'affichage des résultats de mesure dans ie mode graphique de
dépassement inférieur, supérieur ou piéce bonne.

13 Touche in/mm: Conversion des résuitats de mesure en pouce/mm (non commercialisé en France).

14 Touche DATA/HOLD: Sortie de données lorsq'un appareil de traitement adapté est connecté via
un cable. Si aucun cable n'est connecté la fonction permet de maintenir raffichage a ta méme
valeur quel que soit les mouvements des points de contact.

[2] Installation/Remplacement des piles
Cet instrument est fourni avec une pile séparée. Installez la conformément au dessin de gauche.

IMPORTANT

» Au remplacement de la pile 'origine est perdue et I'afficheur indique “------
Forigine a chaque remplacement de la pile (voir chapitre [4]).

- Si un message d'erreur est affiché ou rien n’est visible a I'affichage, retirer 1a pile et replacer-la.

Veillez a paramétrer

[3] Button Operation and Display
@ Definition of symbols in the left figure
X: Press a button quickly (less than 2 seconds).

\. : Press a button slowly (2 seconds or more).

1) Presetting the origin

Example: Presetting the origin to 25.000mm

(1) Press the PRESET button quickly, then “P” starts blinking.

(2) Each time the PRESET button is pressed slowly, the blinking digit moves sequentially. Press
and hold the button until the digit required to enter a numeric begins to blink, then release the
button.

(3) Press the PRESET button quickly necessary times to display a desired numeric.

(4) Repeat steps (2) and (3) until numerics have been entered in other digits.

(5) Press and hold the PRESET button until “P” begins to blink, then release the button.

(6) Press the PRESET button, and presetting is complete with sign “P” off.

2) Calling the preset value

Example: Calling “25.000mm” that has been preset

(1) Pressing the PRESET button will display the previously preset value and blink “P”.

(2) Pressing the PRESET button quickly will complete calling the preset value.

3) Switching between the absolute and comparison modes

- To enter “INC” mode and disptay “0” for comparison measurement, press the ZERO/ABS button

quickly.

+ To extinguish “INC” and enter the absolute measurement mode, press the ZERO/ABS button

slowly.

4) Tolerance setup

@ Set upper and lower limit of the absolute dimension in the absolute measurement mode.

» Upper limit = reference value + upper tolerance value
- Lower limit = reference value + lower tolerance value

@ Set the upper and lower limits by directly setting the tolerances with the reference length of
such as a setting ring set to 0 in the comparison measurement mode.
+ Upper limit = upper tolerance  « Lower limit = lower tolerance

5) How to set tolerances

Example: Setting the upper limit to 27.200mm and the lower limit to 26.800

(1) Pressing the TOL button will blink [»]. Enter the upper tolerance while [»] is flashing.

(2) Press and hold the TOL button until the place required to enter a digit begins to blink, then

release the button.

Press the TOL button quickly necessary times to display a desired digit.

Repeat steps (2) and (3) until digits have been entered in other places.

Press and hold the TOL button until [ ] begins to blink, then release the button.

Press the TOL button while [ »] is blinking, then the blinking sign is changed from [»] to [«].

Enter the lower tolerance while {«(] is blinking by repeating steps (2) and (3).

Pressing the TOL button quickly while [«(] is blinking will extinguish [«(], complete the setting,

and enter the tolerance judgment mode.

6) Confirming the tolerance judgment value

Each time the TOL button is pressed, the display is changed in the order of [» ], [«], tolerance

judgment mode, and normal display mode. Check the upper tolerance during display of [»], and

the lower tolerance during display of {«(].

7) Magnified display of tolerance judgment

Only the display of tolerance judgment can be magnified.

(1) Pressing the €O button in the tolerance judgment mode will magnify the +NG, OK, or -NG
symbol display.

(2) To enter the normal tolerance judgment mode, press the €O» button.

(3) To change from the tolerance judgment mode to the normal display mode, press the TOL
button.

8) Display symbols

(1) INC: Indicates that the gage is in the comparison measurement mode.

(2) H: Indicates that the display vaiue is being held. To exit this mode, press the DATA/HOLD
bution again.

(3) B: Indicates that the battery voltage is low. Replace the battery immediately.

(4) Err C: Indicates that the detector unit is contaminated. If the error will not be recovered by two-
hour thermal stabilization after power-off, the Borematic requires repair service. Contact
Mitutoyo service center.

(5) E:Temporarily displayed if the spindle is being moved too fast. There is no effect on measure-
ment.

(6) E-SE: Indicates that the tolerances are set as “upper limit < lower limit”. Set them so as to be
“upper limit > lower limit”.

(7) E-oF: Indicates that the preset value is improper. Check the set value, then set it again.

[4] Origin Setup

IMPORTANT

- To set up the origin of the Borematic, use the setting ring for origin setup that has received the
periodic inspection.

+ Be sure to set up the origin prior to measurement under the same orientation and condition as
the actual measurement is performed, observing the following procedure.

+ Especially if only the lower ends of contact point tips are applied to a workpiece, perform origin

3
4
5

P

6

(7

- setup under the same condition as that of measurement.

- Wipe the measuring faces of the Borematic and setting ring cleanly before origin setup.

(1) According to the procedure for presetting the origin (see [3]-1), blink “P” and enter the setting
ring size.

(2) Grip the lever and insert the Borematic into the setting ring.

(3) Slowly release the lever so that the contact points come into contact with the setting ring, then
joggle the Borematic very slightly so that all contact points are fitted inside the ring firmly.

(4) While keeping the state in step (3) press the PRESET button quickly. “P” will disappear, indi-
cating that the origin setup has been completed.

[5) Measureinent Procedure

Insert the Borematic into a workpiece and measure it under the same orientation and condition as
those in origin setup.

[6] Attaching/Detaching Gaging Head and Extension Rod

IMPORTANT

» When loosening or tightening the joint with a wrench do not hold the control panel by hand. This
may cause a damage to it.

+ After detaching and attaching the joint be sure to perform origin setup.

(1) Rotate the gaging head counterclockwise to separate it from the display unit, with the sup-
plied wrench fitted into the attachment groove.

(2) Attach the extension rod and the gaging head in this order to the display unit, then tighten
them using the supplied wrench.

[7] Specifications

Resolution: 0.001mm/.00005"

Quantizing error: +1 count

Display: LCD (6 digits and a minus sign)

Power supply: Silver oxide battery (SR44 N0.938882) 1 piece
Battery life: One year under normal operation

Operating temperature range: 5°C to 40°C

Storage temperature range: —10°C to 60°C

[8] Output Function

Connecting cable (optional): N0.937387 (1m), N0.965013 (2m)

To insert the cable connector into the output connector, hold the A portion. To remove the connec-

tor, hold the B portion.

- Capable of connecting to peripheral compatible with the Mitutoyo standard SPC output. De-
tailed I/O specifications are available if connecting to other type of peripherals.

Mitutoyo

[3] Les touches d’utilisation et I'affichage
@ Définition des symboles dans les figures de gauche
X : Pressez la touche rapidement (moins de 2 secondes)

\5 . Pressez la touche longuement (2 secondes ou plus)

1) “PRESET” de l'origine

Exemple: Sélectionnez l'origine & 25,000mm

(1) Appuyer sur la touche “PRESET” rapidement, la lettre “P” clignote a I'affichage.

{2) A chaque fois que vous appuyez sur ia touche "PRESET" le curseur clignotant change de digit.
Apres avoir sélectionné le digit requis, appuyer et maintenez la touche enfoncée pour entrer la
valeur numérique qui clignote & ce moment. Relachez la touche.

(3) Appuyer sur la touche “PRESET" rapidement autant de fois que nécessaire pour afficher la valeur
numérique désirée.

(4) Répétez les opérations (2) et
tous les digits.

(5) Appuyer et maintenez enfoncé la touche “PRESET” jusqu’a ce que le “P” clignote, relachez le
bouton.

(6) Appuyer sur la touche “PRESET". Le “PRESET" est mis hors fonction lorsque la lettre “P” s’éteint.

2) Rappel de la valeur de “PRESET”

Exemple: Rappeler 25,000mm qui a déja été mis en mémoire.

(1) En appuyant sur la touche “PRESET"” vous ferez apparaitre la précédente valeur initialisé ainsi
que le “P” clignotant.

{2) En appuyant rapidement & nouveau sur la touche “PRESET” vous rappelez et rendez actif la
derniére valeur de “PRESET".

3) Paramétrer le mode absolu ou comparatif

« Pour entrer dans le mode “INC” et afficher le zéro d'origine du mode comparatif, pressez la touche

ZERQ/ABS rapidement.

- Pour basculer dans le mode “ABS"” pressez la touche ZERO/ABS doucement.

4) Les tolérances.

@ Paramétrage les limites inférieures et supérieures dans le mode Absolu.

- Limite supérieure = Cote de reférence + la valeur de toiérance supérieure
- Limite inférieure = Cote de référence — la valeur de tolérance inférieure
@ Paramétrage des tolérances en mode comparatif avec mesure d’'une bague étalon et remise a
zéro sur la dimension de cet étalon.
+ Limite supérieure = Tolérance supérieure
« Limite inférieure = Tolérance inférieure

5) Mise en place des tolérances

Exemple: Mise en place d’une tolérance supérieure a 27.200mm et d'une tolérance inférieure a

26.800mm

(1) Pressez la touche “TOL’ le signe [ »] apparaitra. Entrez la limite supérieure tant que le signe
[ »] clignote.

(2) Pressez et maintenez appuyé la touche “TOL” jusqu’a 'emplacement du digit requis qui doit

(3) jusqu’a ce que les valeurs numériques désirées soit entrés pour

commencer a clignoter relachez ia touche.

(3) Pressez la touche “TCL' rapidement autant de fois que nécessaire pour sélectionner le digit
nécessaire.

(4) Répétez les opérations (2) et
pour tous les digits.

(5) Appuyer et maintenez enfonceé la touche “PRESET" jusqu’a ce que le “P” clignote, relachez le
bouton.

(6) Appuyer sur la touche “TOL". Le signe [» ] est mis hors fonction lorsque la lettre “P” s’éteint.

(7) Appuyez sur touche “TOL” jusqu’a ce que le signe clignotant [» ] s’éteigne, entrez alors dans le
mode de jugement bon ou mauvais.

6) Confirmez les valeurs de tolérance

Chagque fois que la touche “TOL" est pressée, i'affichage change pour indiquer les signes [» ] et [ «]

du mode tolérance en plus de I'affichage normal. Vérifiez les valeurs de tolérance supérieures durant

I'affichage [» ] et inférieur durant I'affichage [ «].

7) Agrandissement des seuls signes de jugement de tolérance

Laffichage des indications de dépassement de tolérances peuvent étre agrandi.

(1) Appuyez sur la touche «€O» vous fait basculer dans le mode de jugement des tolérances de
type +NG, OK ou -NG.

(2) Pour entrer dans le mode de tolérance classique, appuyez sur la touche «€0O» .

(3) Pour basculer du mode jugement des tolérances au mode affichage classique, pressez la touche “TOL.

8) Les symboles affichés

(1) INC: Linstrument est en mode de mesure comparative.

(2) H: Indique que la cote mesurée est maintenue a I'affichage. Pour sortir de ce mode, pressez la

touche DATA/HOLD a nouveau.

{3) B: Indique que la batterie est faible. Remplacez la immédiatement.

(4) Err C: Latéte de mesure est n'est pas en condition. Si I'erreur ne disparait pas aprés avoir éteint
Yappareil ou aprés 2 heures de stabilisation thermique, votre BOREMATIC nécessite une opération
de maintenance. Contactez dés maintenant le service technique Mitutoyo.

(5) E: Affichage temporaire si la téte de mesure est actionnée trop rapidement. Ce message n'a pas
d'effet sur la prise de mesure.

(6) E-SE: Indique que les tolérance ont étés paramétrés tel “Limite supérieure < Limite inférieure”.
Reprendre I'opération de paramétrage dans P'ordre “Limite supérieure > Limite inferieure”.

(7) E-of: Lavaleur de “PRESET" n'est pas appropriée. Vérifiez |a et re-paramétrez la bonne valeur.

[4] Paramétrage de l'origine

IMPORTANT

» Pour paramétrer l'origine du BOREMATIC, utilisez une bague pour laquelle une inspection périodique

est requise.

+ Veuillez a effectuer les mesures dans les mémes conditions que le paramétrage de V'origine en

suivant les procédures ci-dessous.

- Il est conseillé de suivre ia procédure suivante de paramétrage de I'origine spécialement lorsque

les points de contact sont & peine engagés dans t'alésage a vérifier.

+ Priere de nettoyer soigneusement les points de contacts et les surfaces de mesure de votre

BOREMATIC avant chaque utilisation.

(3) jusqu’a ce que les valeurs numeériques désirées soit entrées

{1) Suivez la procédure de “PRESET" de l'origine (voir chap. 3.1.1), le P clignote, entrez alors la cote
de la bague étalon.

(2) Pressez sur le levier etintroduisez la téte de I'instrument dans la bague.

(3) Relachez doucement le levier pour que les points de mesure rentrent en contact avec la bague
étalon puis bouger trés délicatement l'instrument en vous assurant qu'il reste sur le méme axe
que l'alésage a contrdler et que les points de mesure soient tous trois en contact ferme avec
I'étalon.

(4) Silavaleur est correcte pressez rapidement la touche “PRESET”, le P disparaitra alors indiquant
que l'origine a bien été paramétre.

[5] Procédure de mesure
Insérez le BOREMATIC dans la piéce a contrbler et mesurer I1a en suivant ia méme procédure, la
méme orientation et les mémes conditions que lors du paramétrage de Porigine.

[6] Changement et mise en place d’une rallonge et d'une téte de mesure
IMPORTANT

« Lorsque vous retirer ou mettez en place une ralionge ou une téte a 'aide de la clé ne tenez jamais
Finstrument par I'afficheur. Cela peut le détruire.

+ Aprés chaques opérations de mise en place ou de démontage vous étes prié de refaire la procédure
d'initialisation.

(1) Tournez la téte de mesure dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre pour la séparer de
'unité d’affichage a I'aide de la clé fourni que vous aurez inséré dans la gorge prévu a cet effet de
la rallonge ou de la téte.

(2) Mettez en place la rallonge ou une autre téte de mesure en la vissant sur Funité d'affichage a
aide de la clé fourni.

[7]1 Caractéristiques
Résolution: 0,001mm/,00005"
Affichage: LCD (6 digits et signe -)
Alimentation: Pile a 'oxyde d’argent type SR44 réf. : 938882 (1 piéce)
Durée de vie de la pile: 1 an en condition normale d'utilisation.
Température d'utilisation: De 5°C a 40°C Température de stockage :

[8] Sortie de données

Cable de connexion référence: 937387 (1m), 965013 (2m)

Pour insérer le connecteur du cable dans la prise de I'instrument tenir la partie A. Pour enlever ie

céble tenir la partie B.

« Cet instrument est un périphérique connectable & toutes les unités de traitement SPC compatibles
au standard Mitutoyo. Le détail des connexions est donné dans les notices des unités SPC.

Erreur de comptage: +1 digit

-10°C a +60°C

+ Se la batteria viene ingoiata accidentalmente, contattare immedia- @
tamente un medico.

- | punti di contatto del BOREMATIC sono taglienti. Maneggiare con
cura in modo da non tagliarsi.

A

AVVERTENZA

IMPORTANTE

+ Prima dell'uso lasciare stabilizzare lo strumento nel luogo di utilizzo.

+ Non immagazzinare lo strumento in luoghi soggetti a polvere e sporco.

+ Non applicare eccessiva forza allo strumento o farlo cadere.

- Non ricaricare o aprire la batteria, rischio di cortocircuito.

« Se lo strumento non viene impiegato per piu di 3 mesi, rimuovere la batteria per sicurezza. La
batteria potrebbe perdere liquido danneggiando lo strumento.

« Non fissare o attaccare meccanicamente lo strumento quando & inserito all'interno di un pezzo.

» Non estrarre i punti di contatto. Lo strumento pud usare solo i punti di contatto forniti.

« Assicurarsi di eseguire l'origine prima di misurare o dopo aver montato I'eventuale prolunga.

[1] Nome e funzione di ogni parte

1 Testinadimisura 2 Unita display 3 Punti di contatto 4 Attacco

5 Leva 6 Connettore uscita dati 7 Pannello di controlio

8 Tasto di ZERO/ABS: commuta tra il modo di lettura assoluto ed incrementale

9 Tasta di PRESET: per l'impostazione o il richiamo di un valore

10 Tasto TOL: per I'mpostazione dei limiti di tolleranza

11 Tasto ON/OFF: per I'accensione e lo spegnimento dello strumento

12 Tasto «o» : commuta la visualizzazione del giudizio del risultato nel modo della tolleranza

13 Tasto in/mm: commuta la visualizzazione tra inches e millimetri (solo per i modelli provvisti)

14 Tasto DATA/HOLD: invia il dato visualizzato nel caso in cui lo strumento sia connesso con sistemi
esterni 0 biocca il valore nel caso non sia connesso ad alcun sistema

[2] Installazione/sostituzione della batteria
Lo strumento viene fornito separatamente con una batteria. Installare la batteria facendo riferimento
alla figura.

IMPORTANTE
- Usare solo batterie SR44 (all'ossido di argento), orientando il polo positivo verso I'alto. Quando si
sostituisce la batteria, I'origine & cancellata e sul display appare “------ ", Assicurarsi di impostare

nuovamente l'origine. (Riferirsi al punto 4.)
+ Se compare un errore 0 non compare nulla sul display togliere la batteria e rimetterla.

[3] Operazioni di tasto e visualizzazione
@ Definizione del simbolo nella figura
}{ : premere velocemente il tasto (meno di 2 secondi)

} : premere lentamente il tasto (pid di 2 secondi)

1) Impostazione dell’origine

Esempio: impostazione dell’origine a 25.000mm.

(1) Premere il tasto PRESET rapidamente, quindi una “P” inizia a lampeggiare.

(2) Ogni volta che viene premuto lentamente il tasto PRESET la cifra lampeggiante avanza
sequenzialmente. Premere e tener premuto il tasto sino a quando non si raggiunge la cifra che si
intende modificare, quindi lasciare il tasto.

(3) Premere rapidamente il tasto PRESET tante volte quanto necessario ad impostare il numero
desiderato.

(4) Ripetere i passi 2) e 3) sino a quando non si & impostato i numeri in tutte le altre cifre.

(5) Premere e tener premuto il tasto PRESET sino a quando non appare la lettera “P", quindi lasciare
il tasto.

(6) Premere il tasto PRESET e I'operazione d'impostazione & terminata con la lettera “P” che si
spegne.

2) Richiamo del valore impostato

Esempio: Richiamo dei “25.000mm” che sono stati impostati

(1) Premere il tasto PRESET viene cosi visualizzato il valore precedentemente impostato e la lettera “P”.

(2) Premere rapidamente il tasto PRESET, viene cosi completata I'operazione di richiamo del valore
impostato.

3) Commutazione tra il modo assoluto ed incrementale

| due modi sono legati e la commutazione da un modo all'altro & legata dalla velocita con cui si preme
il tasto.
» Per entrare nel modo “INC” e visualizzare lo “0” per misure di comparazione, premere rapidamente
il tasto ZERO/ABS.
« Per uscire dal modo “INC” ed entrare nel modo assoluto, premere lentamente il tasto ZERO/ABS.
4) Impostazione della tolleranza
@ Impostare il limite superiore ed inferiore della dimensione assoluta nel “modo assoluto”.
« Limite superiore = valore di riferimento + valore della tolleranza superiore
« Limite inferiore = valore di riferimento + valore della tolleranza inferiore
@ Impostare i limiti superiore ed inferiore direttamente inserendo gli scostamenti rispetto ii
valore di riferimento nel modo di comparazione.
« Limite superiore = tolleranza superiore
« Limite inferiore = tolleranza inferiore
5) Come impostare le tolleranze
Esempio: impostare il limite superiore a 27.200 mm e il limite inferiore a 26.800mm
(1) Premere il tasto TOL il simbolo [ » ] lampeggera. Inserire il limite superiore mentre { »] lampeggia.
(2) Premere e tenere premuto il tasto TOL sinc a quando non viene raggiunta la posizione della cifra
da modificare e questa inizia a lampeggiare, quindi lasciare il tasto.

(3) Premere il tasto TOL rapidamente tante voite necessarie ad impostare il numero desiderato.

(4} Ripetere i passi 2) e 3) sino a quando si & completato I'inserimento di tutte le cifre.

(5) Premere e tenere premuto ii tasto TOL sino a quando il simbolo {» ] non lampeggia, quind
lasciare il tasto. )

(6) Premere il tasto TOL mentre [ » ] lampeggia, quindi i! simbolo che lampeggia viene cambiato da
[» ] a [« ). Inserire il limite inferiore mentre [« ] lampeggia, ripetendo le operazioni nei punti 2)
e 3).

(7) Premendo il tasto TOL rapidamente mentre | « } lampeggia si completa 'impostazione, si entra
cosi nel modo di giudizio della tolleranza.

6) Conferma dei valori di tolleranza

Ogni volta che viene premuto il tasto TOL il display cambia in ordine da [ »] a [ «], modo di giudizio

della tolleranza, modo normale. Verificare il limite superiore durante la visualizzazione del simbolo

[» ] e il timite inferiore durante la visualizzazione del simbolo [ «}.

7) Ingrandimento dell’indicazione di tolleranza

Solo la visualizzazione del giudizio della tolleranza pud essere ingrandita.

(1) Premendo il tasto €O» nel modo di giudizio della tolleranza, si ingrandira la visualizzazione dei
simboli +NG, OK e -NG.

(2) Per entrare nel modo di giudizio della tolleranza premere il tasto «o» .

(3) Per cambiare dal modo di giudizio delia tolleranza al modo normale, premere il tasto TOL.

8) Simboli visualizzati

1) INC: Indica che lo strumento & nel modo di comparazione.

(2) H: Indica che il valore visualizzato & stato bloccato; per uscire dalla funzione premere il tasto
DATA/HOLD nuovamente.

(3) B: Indica che la tensione della batteria & bassa. Sostituire ia batteria.

(4) Err C: Indica che il sistema di lettura & stato intaccato. Se I'errore non viene risolto dopo 2 ore di
stabilizzazione termica dopo averlo spento, il Borematic necessita del servizio di riparazione.
Contattare il servizio riparazioni della Mitutoyo.

(5) E: Visualizzazione momentanea del display se viene mosso velocemente lo stelo, non vi sono
effetti per la misura.

(6) E-SE: Indica che le tolieranze inserite non sono corrette limite superiore < limite inferiore. Impostare
nuovamente in modo che limite superiore > limite inferiore.

(7) E-oF: Indica un improprio valore impostato. Verificare il valore e impostarlo nuovamente.

[4] iImpostazione dell’origine
IMPORTANTE

« Per impostare l'origine sul Borematic utilizzare un anello di riscontro che periodicamente venga
tarato.

- Assicurarsi di eseguire Yorigine prima di procedere alla misura rispettando le stesse condizioni di
misura, osservare le seguenti procedure.

« Nel caso in cui la misura da effettuare ¢ tale per cui solo le estremita dei punti di contatto vanno ad
eseguire la misura, allora eseguire l'origine nella medesima condizione, utilizzando solo tale estremita.

- Prima di eseguire l'origine eseguire ia pulizia delle facce di misura del Borematic e dell’anello di
riscontro.

(1) In accordo con le procedure di impostazione viste nel Cap.3 1) , far lampeggiare ta “P" e quindi
inserire il valore di origine del’anello.

(2) Premere la leva ed inserire il Borematic netf’anello di riscontro.

(3) Rilasciare la leva lentamente in modo che i punti di contatto vadano a toccare I’anello quindi

maneggiare molto lentamente il Borematic in modo che i punti di contatto con I'anello non subiscano

variazioni, posizionare 1o strumento in modo tale che sia possibile eseguire le operazioni di

impostazione.

Mantenendo le condizioni di attenzione osservate nel punto 3) premere il tasto PRESET

rapidamente. La “P” scomparira indicando che l'operazione & stata completata.

(4

=

[5] Procedimento di misura

Inserire il Borematic nel pezzo da misurare ed eseguire la misura nelle stesse condizioni di orientamento
con cui si & proceduti all'impostazione dell’origine con I'anello di riscontro.

[6] Attacco/stacco della testina e della prolunga

IMPORTANTE

 Quando si svita o si stringe P'attacco con la chiave non impugnare il panelio di controlto. Questo
potrebbe causare danni.

» Quando si attacco o stacca I'attacco, assicurarsi di eseguire nuovamente I'origine.

(1) Separare la testina e l'unita display utilizzando la chiave fornita.
{2) Attaccare all’unita display, la prolunga e la testina rispettando questo ordine, quindi stringere il
tutto tramite la chiave fornita.

[7]1 Specificazioni
Risoluzione: 0,001mm/,00005"
Display: LCD ( 6 digit e segno -)
Alimentazione: Batteria all'ossido di argento (SR44) 1 pezzo

Durata batteria: 1 anno in condizioni normali di utilizzo

Temperatura di utilizzo: Da 5°C a40°C  Temperatura di stoccaggio: Da-10°C a 60°C

Errore di conteggio: * 1 conteggio

[8] Funzioni di uscita dati

Cavo di connessione {opzionale): N0.937387 (1m), No.965013 (2m)

Per inserire il cavo bloccare la parte A del connettore del cavo. Per estrarlo bloccare la parte B.

- Idoneo al collegamento con altre apparecchiature compatibili con lo standard di uscita Mitutoyo per
SPC. Maggiori informazioni sulle specifiche di /O sono disponibili se lo strumento viene collegato
ad altre apparecchiature.

&

- Om batteriet svéljs, kontakta omedelbart {akare.
- Méatspetsarna pA BOREMATIC har skarpa kanter, Var forsiktig vid
handhavandet for att undvika skador.

JAN

VARNING

VIKTIGT

+ Var noga med att ha en stabil temperatur innan matning.

- Forvara ef méatdonet dar det utsatts for damm och fukt.

+ Anvand ej onddigt stor kraft p4 métdonet.

« Forsok e att montera isar batteriet, det kan kortslutas.

« Om matdonet inte kommer att anvandas pé tre manader eller mer, ta bort batteriet. Annars
finns det risk for att batteriet kan lacka och skada méatdonet.

- Utsétt ) méatdonet for skakningar. LAt inte méatdonet hanga fritt under métning.

« Matdonet ska endast anvandas med medlevererade méatspetsar.

- Var noga med att utfora nollpunktsinstallning fore matning eller efter byte av mathuvud och
férlangare.

[1] Namn och funktioner pé varje del

1 Méathuvud 2 Huvudenhet 3 Matspets

5 Havstang 6 Datautgang 7 Display enhet
8 ZERO/ABS knapp: Vaxlar mellan absolutméatning och inkrementalmatning (nollstalining).
9 PRESET knappen: For instalining/aterkalining av forinstalit varde.

10 TOL knappen: For instalining av toleransgranser/tolerans visning.

11 ON/OFF knappen: Strdmbrytare

12 <«O» knappen: Vaxlar till toleransvisning.

13 in/mm knappen: Byte av enhet, tum och mm (Endast fér tum/mm modell)

14 DATA/HOLD knappen: Overfor data nar en extern SPC-enhet ar ansluten eller fryser vardet
nér ingen enhet ar ansluten.

4 Adapter

[2] Montering/byte av batteri
Borematic levereras med batteriet omonterat. Montera batteriet eniligt fig [2] tillvanster.

VIKTIGT

- Nar batteriet demonteras raderas nollpunktsinformationen och “------ " visas. Var noga med att
utfora nollpunktsinstalining efter batteri byte (se punkt [4])
- Om error visas eller om displayen inte tdnds, ta bort batteriet och montera det igen.

[3] Knapp funktioner / Display visning
@ Forklaring av symboler i fig. till vanster
X: Kort tryck {mindre &n 2 sek).

“» : Tryck och hall kvar {2 sek eller mer).
1) Forinstalining av nollpunkt
Exempel: Forinstalining av nollpunkten till 25.000mm
(1) Tryck p& kort PRESET knappen, "P” borjar blinka.
(2) Varje g&ng [PRESET)] trycks ned och hélls kvar flyttar blinkningen till nasta siffra Knappen
slapps nar den siffra som skall andras borjar blinka.
(3) Korta tryck pd [PRESET] andrar siffran till det dnskade vardet.
(4) Upprepa punkt (2) och (3) for att vélja hela vérdet.
(5) Hall ned [PRESET] tilis “P” borjar blinka, slapp knappen.
(6) Tryck kort p& [PRESET], och “P” slutar att blinka, farinstéliningen ar klar.
2) Aterkallning av fér instalitvarde
Exempel: Aterkalla “25.000mm” som har lagrats
(1) Tryck och héll kvar PRESET, displayen visar det senast forinstallda vardet och “P” blinkar.
(2) Ett kort tryck pa PRESET &rerkallar vardet.
3) Vaxla mellan absolut och jamférande
- For att vaxla till jamforande matning (INC) och nollstélla displayen, tryck kort p& ZERO/AB.
+ For att stanga “INC” och g till absolut matning, tryck och hall kvar ZERO/ABS.
4) Tolerans instalining
@ Instélining av dvre och under toleransgrans av en absolut dimension i absolut matning.
- Ovre grans = referens varde + dvre toleransgrans
« Undre gréns = referens varde — undre toleransgrans
@ Instalining av dvre och under toleransgrins genom att enbart mata in toleransgransen.
« Ovre grans = 6vre toleransgréns
« Undre gréns = undre toleransgrans
5) Inmatning av toleransgréanser
Exempel: Instélining av 6vre grans till 27.200mm och undre grans till 26.800
1) Tryck p& TOL [ » ] borjar blinka. Skriv in Gvre toleransen nar [ » ] blinkar.
2) Tryck och hall kvar TOL tills den siffra som skall andras blinkar, slapp TOL.

{
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(3) Korta tryck p4 TOL andrar siffran till det dnskade vardet.

(4) Upprepa punkt (2) och (3) for att valja hela vardet.

(5) Hail ned TOL tilis {» ] borjar blinka, slapp knappen.

(6) Tryck kort p& TOL nar [ » ] blinkar, Blinkningen andrar fran [ » ] till [« ). Skriv in den undre
toleransgransen nar [ « ] blinkar genom att upprepa steg (2) och (3).

(7) Ettkort tryck p& TOL nar [ « ] blinkar gor att [ « ] slacks. Instéllningen &r klar.

6) Kontroli av toleransgranser

Varje g&ng TOL tycks ned, andras visningen enligt fdljande [» ], [« ], tolerans jamforelse, och

normal visning. Kontrollera dvre toleransen vid [» ], och undre toleransen vid [ «].

7) Forstorad visning av toleransbeddmning

Enbart visningen av toleransbeddmningen kan forstoras.

(1) Etttryck pA <€O» knappen i tolerans beddmningen forstorar +NG, OK, or -NG symbolerna.

(2) For att &terga till normal tolerans bedémning, tryck p& «cy» knappen.

(3) For att &ndra fran tolerans beddmning till normal visning, tryck pa TOL.

8) Symboler pa displayen

(1) INC: Indikerar att méatdonet &r i jamfdrande métning.

(2) H: Indikerar att vardet pa displayen ar “fryst”. For att frislappa, tryck pd DATA/HOLD igen.

(3) B: iIndikerar att batteriet behover bytas. Byt batteriet omedeibart.

(4} Err C: Indikerar att det finns en storning i aviasningen pa glasskalan. Stang av matdonet och
1at det vara avstangt i 2 tim. Kvarstar problemet kontakta Mitutoyo service.

(5) E: Temporart fel p.g.a. spindeln har flyttats {6r fort. Detta paverkar inte matningen.

(6) E-SE: Indikerar att den dvre toleransen ar mindre an den undre, gér om toleransinstallningen.

(7) E-oF: Indikerar det forinstallda vardet ar felaktigt. Kontrollera vardet, gor sedan om instaliningen.

[4] Nollpunktinstéllningen

VIKTIGT

- For att stélla in nollpunkten pa Borematic, anvand en instéliningsring.

- Var noga med att anvanda samma riktning och forutséattningar som galler for den aktuella
matningen, lakitag faljande forfarande.

- Speciellt om bara nedre delen av méatspetsarna kommer att ligga en matobjektet, utfér
nollpunktsinstaliningen under samma férutsatiningar. OBS noggrannhets specifikationen géller
endast vid full anlaggning av matytorna.

- Rengdr matspetsarna pa Borematic och installningsringen fore nolipunktsinstaliningen.

(1) 1 enlighet med férfarandet for nollpunktsinstalining (se [3}- 1), mata in instaliningsringen varde
nar “P” blinkar.

(2) Grip tag i havstangen och placera Borematic i instéllningsringen.

(3) Stapp havstadngen i&ngsamt si att matspeisarna kommer ikontakt med ringen, vicka sen
Borematic latt s att alla matspetsarna kommer ordentlig i kontakt med ringens insida.

(4) Tryck p& PRESET under tiden punkt 3 utfors. Nar “P” slacks ar nolipunktsinstaliningen slutford.

[5] Matning
Placera Borematic i méatobjekten under samma forutsattningar som gailde vid nollpunkt-
instaliningen.

[6] Byte av mathuvud/forlangare

VIKTIGT

- Hall inte i display enheten nar skarven skall 6ppnas eller 1asas med verktygen. Detta kan skada
display enheten.

+ Var noga med att utfdra nollpunktsinstalining efter byte av mathuvud/fériangare.

(1) Rotera mathuvudet moturs med bifogat verktyg for att ta loss det frAn huvudenheten.
(2) Montera forst forlangaren och sen mathuvudet pa huvudenheten, dra fast dom med bifogat
vektyg.

[7] Specifikationer
Uppldsning: 0.001mm/.00005"
Noggrannhet: 6 -20mm: 0,005 mm

50— 125 mm: 0,006 mm
Indikeringsfel: + 1 siffra
Display: LCD 6 siffror med eller utan (-) tecken
Stromidrsorjning: Siiver oxide batteri (SR44 No.938882) 1 st
Livsi&ngd batteri: Ett &r under normal anvandning
Arbetstemperatur: 5°C till 40°C
Lagringstemperatur: —10°C till 60°C

[8] Data format

Anslutningskabel (specialtilibehdr): No.937387 (1m), No.965013 (2m)

F&r att montera anslutningskabeln, hall i defen A. For att ta bort kabeln hall i delen B.

» Kompatibel att koppla ihop med extern utrustning som har Mitutoyo standard SPC signal.
Detaljerad I/0O specifikation ar tillgénglig for anslutning for andra typer av utrustningar.
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